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SUPER HARD 350

Felrako elektréda

Besorolas: EN 14700 E Fe1
DIN 8555 E1-UM-300

Hegesztéelektroda a fémes koptatasnak kitett alkatrészek javitd felrakasahoz. Tipikus alkalmazasai példaul sinek,
sinkeresztezédések, acélontvény fogaskerekek, hornyolt gorgék és tengelykapcsolok javitd felrakdhegesztése. A varrat-
fém keménysége megkozelitéleg 35 HRC. Légedzési elektroda, és kozbensd parnaréteg készitésére alkalmas.

Kivaléan alkalmas helyszini javitdhegesztésekre. Abraziv koptatasra, mezégazdasagi gépek javito, felrakbhegesztése.
Minden helyen, ahol az abraziv kopasallésag a Iényeg. Nagy keresztmetszet esetén légedzéssel 38-40HRC keménységet
eredményez. Vékonyabb lemezeknél parnarétegként alkalmazhato.
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Cr P S
0.33 0.42 0.83 2.80 0.025 0.02

Keménység hegesztett alla-
potban

38-40 HRC

A kémiai és azzal a mechanikai jellemzék is valtoznak a védégaz fliggvényében.
Aramnem és polaritas: DC (+)
Tarolas: Szaraz, nedvességtdl paratol mentes helyen.

Atmérd x Hegesztéaram
hossz min max
(mm) (A) (A)

2,5x350 60 90
3.2x350 90 120
4.0x450 140 180
5.0x450 180 230
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