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Premium Welding Consumables

SUPER HARD 550

TERMEK
ADATLAP

Besorolas: EN 14700 E Z Fe2

Kiellbera

FINSTERWALDE

ESTD. 1922  &xisosor2000
Kjellberg Finsterwalde Elektroden und Maschinen GmbH, Germany

Felrako elektréda

DIN 8555 E6-UM-60

Rutilos bevonatu kemény felraké elektroda abraziv koptatasnak kitett feliiletekre. Otvézetlen vagy gyengén 6tvozétt alap-
testekre, melyeknek szilardsagi értéke magas. Alkalmazasi terlletei: gépalkatrészek, kotrok fogak, verd rudak, konvejkor,

szallitécsigak, malom kalapacsok, keverd karok, darald pofak, kupok javitdé hegesztésére.
A felrakott réteg keménysége 59-61 HRC. A felrakott elsé réteg keménysége 40-45 HRC.
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Keménység hegesztett alla- Megmunkalhatésag Abraziés ellendllas Magas homeljselkletu kopasal-
potban I6sag
59-61 HRC csak kdszoruléssel nagyon jo nagyon jo

Aramnem és polaritas: DC(+), AC Tarolas: Szaraz, nedvességtél paratél mentes helyen.
Javasolt sorkdzi hdmérséklet: 200°C koril. Magas hémérsékletl kopasallosag.

Atmérd x Hegesztéaram
hossz min max
(mm) (A) (A)

2,5x350 60 a0
3.2x350 90 120
4.0x450 140 180
5.0x450 180 230
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