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Premium Welding Consumables Kjellberg Finsterwalde Elektroden und Maschinen GmbH, Germany
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SUPER HARD 650 Felrako elektroda

Besorolas: DIN 8555 E-6-UM-60S

Rutilos elektréda, mely alkalmas alkatrészek felrakd hegesztésére. Magasan 6tvozott, légedzési tipusu elektréda. Varrat-
féme mertanzites szévetet eredményez. A felrakott réteg keménysége 58-60 HRC. Nehezen megmunkalhaté a hegesztési
varrat. A varratfém jol ellenall az tt6-igénybevételnek nyomasnak és abraziv kopasnak egyuttesen is. A varratfém repedés-
re nem érzékeny keménysége 58-60 HRC. Ajanlott kbézetfuro,furofejek, vagokés bulddzer pengék, kotrégép fogak, kotrd
vodor szaj felrakasara.
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Keménység hegesztett allapotban Megmunkalhatésag Abraziés ellenallas

58-60 HRC csak koszorlléssel kitiné

Aramnem és polaritas: DC (+)

Atméré x Hegesztéaram
hossz min max
(mm) (A) (A)

2.5x350 50 70
3.2x350 90 120
4.0x450 140 180
5.0x450 180 230

A hegesztés soran rovid ivet kell tartani. repedésre érzékeny anyagok esetén parnaréteg alkalmazasa szikséges.
Gyengén 6tvozott nagy széntartalmu acél esetén elémelegitésre van sziikség 200-400 ° C.
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