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S U P E R 0 PTI MAL 309 L Rutil-bazikus bevonati rozsdamentes elektroda

Besorolas: AWS A 5.4 : E 309 L-16 DIN 8556: E 23 12 LR 23
DIN EN 1600: E 23 12 LR 12 Werkstoff Nr: 1.4332

Alacsony karbon tartalmu rutil-bazikus bevonatu elektréda, a 15% ferrit tartalmd ausztenites korr6zidallé acélokhoz és a kulénb6z6 acé-
lok ugy mint a rozsdamentes acélok az 6tvozetlen és gyengén 6tvozott acélok kotbhegesztésére, fekete-fehér kdtéseire. Alkalmazhaté
h&allé acélok és kopo rétegek ala parnaréteg elkészitésére is. Tokéletes gépipari alkatrészek javité hegesztésére. Szerkezeti acélok elsé
un. parna rétegének pl.:18/8 tipusu acélhoz vald kotésekor. Kismértékl frocskdléssel és nagyon kénnyl salak levalasztassal tetszetés
varratfelszin érhet6 el.

S30900 309 X15CrNiSi 20-12 1.4828 UGINOX R20-12
S30453 304LN X2CrNiN 18-10 1.4311
S30908 3098 X12CrNi23-13 1.4833 UGINOX R24-13S
X10CrSiG 1.4712
X10CrA1 18 1.4742

Cc Si Mn Cr Ni Mo S P
<0.03 0.70 0.90 23-25 12.50- 14.0 <0.10 0.010 0.015

Folyashatar N/mm? Szakit6 szilardsag N/mm? Nyulas A5 (%) 1ISO-V(J) RT 20 °C
nincs megadva > 600 > 35 60

Hegesztési paramé-
terek atméro fiiggveé- 2.50 3.20 4.00 5.00
nyében
Aram erésség (A) 60-90 80-120 110-150 150-180

Aramnem és polaritas: DC (-) Jévahagyasok: CE EN13479,
Tarolas: Szaraz, helyen kerlilve a nedvességet.
Hegesztés instrukcidk: Rétegkdzi hdmérséklet :< 200°C. Szaritas: 1 éran at 300 /350°C.
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