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SUPERON

Premium Welding Consumables

SUPER OPTIMAL 312

Besorolas: AWS A 5.4 : E 312-16 DIN 8556:
DIN EN 1600: E299 L R 32 Werkstoff Nr: 1.4337

Y

Rutil-bazikus bevonatu elektréda

Nagy szilardsagu vegyeskotés hegesztéseihez és felrakasokhoz, 6ntott acélok, dtvozetlen acélok, edzett szerszamacélok, magas man-
gantartalmua acél, rugdéacélok és az erésen 6tvozott, rozsdamentes acélok hegesztésére alkalmas elektroda. Repedésérzékeny ke-
ményfém felrakasokhoz, vagy edzett acél parnarétegeként, illeteve felrakasahoz hasznalhaté. Az ausztenites - ferrites hegesztési varrat
rozsdamentes és korréziéalld. A megndvelt delta -ferrit tartalma miatt, fekete - fehér illesztéseknél ellenall a meleg repedésnek.

Heterogén kotés készitésére, kemény réteget megel6z8 parnaréteg felrakasara. Rugé acélok, hengerdei hengerek, kovacs siillyeszté-
kek, melegen dolgozo szerszamok, mlianyag szerszamok hegesztéséhez ajanlott.

Si

Mn

Cr

Ni

Mo

0.10

<0.90

<1.0

29

0.012

0.015

Szakitoé szilardsag N/mm?

Nyulas (%)

Utémunka

> 800

> 20

Nincs megadva

Hegesztési paramé-
terek atméré fiiggve- 25 3.2 4.0 5.0
nyében
Aram erésség (A) 50-80 80-110 110-150 150-180

Aramnem és polaritas: DC (+) Jévahagyasok: CE EN13479

Hokezelés: Alacsony hébevitellel torténd hegesztés soran,
ahol a rétegkdzi h6mérséklet nem haladja meg a 200 °C-t, nem szikséges az el6melegités.
Tarolas: Szaraz, helyen kerllve a nedvességet.
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