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Premium Welding Consumables Kjellberg Finsterwalde Elektroden und Maschinen GmbH, Germany

SU PER OPTIMAL 31 6 L Korro6ziéallod rutil-bazikus bevonatu elektréda

Besorolas: AWSAS5.4 :E316L-16  DIN 8556: E 19123 LR 23
DIN EN 1600: E 19123 L 32 Werkstoff Nr: 1.4430
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Alacsony karbon tartalmu rutil-bazikus bevonatu ausztenites CrNi hegesztd elektroda maximum 5-9% ferrit tartalommal. Alacsony nedv-
szivo képességll bevonattal rendelkezik. Kénny( ivgyujtas és Ujragyuijtas, szinte frocskdlés mentes hegesztés és dnlevalo salakja kovet-
keztében szép hegesztett varratfellletet érhet6 el. Csomagolas vakuumozott dobozokba térténik. Ausztenites Cr-Ni-Mo 6tvozésii acélok
hegesztéséhez és fellleti plattirozasahoz ajanlott. Alkalmazott tzemi hdmérséklet -120°C-t6l +400° C-ig kémiai, petrokémiai lizemek-
ben, olajfeldolgozé Gizemekben, élelmiszer iparban, hajogyarakban, csévek, tartalyok és hécserélék hegesztésére.

S31600 316 X5CrNiMo17-12-2 1.4401 UGINOX 17-10 M
S§31603 316L X2CrNiMo17-12-2 1.4404 UGINOX 18-11 ML
J92900 G-X5CrNiMo1911 2 1.4408
S$31635 316Ti X6CrNiMoTi17- 12-2 1.4571 UGINOX 17-11 MT
S31635 316Ti X10CrNiMoTi18- 12 1.4573
§31640 316Cb XBNiCrMoNb17- 12-2 1.4580

0.026 0.90 0.75 18.5 0,75 12 2.4 0.010 0.025

Folyashatar N'mm? Szakité szilardsag N/mm? Nyulas (%) 1ISO-V(J) RT
nincs megadva 590 37 60

Hegesztési paramé-
terek atmeéro fiiggveé- 2.50 3.15 4.00 5.00
nyében
Aram erésség (A) 50-80 80-110 110-150 150-180

Aramnem és polaritas: DC (-) Jévahagyasok: CE EN13479,
Tarolas: Szaraz, helyen kerllve a nedvességet.
Hegesztés instrukciok: Rétegkdzi hémeérséklet :< 200°C. Szaritas: 1 6ran at 250°C.
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