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Premium Welding Consumables Kjellberg Finsterwalde Elektroden und Maschinen GmbH, Germany
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SU PER OPTIMAL 601 3 Otvozetlen C acélok

Besorolas: AWS A5.1 : E6013 DEN ISO 2560-A: E38 0R 12

Rutilos kdzép vastag bevonatu bevont elektroda, nagy szerkezetek hegesztésére, mint a hajéipar, cs6vezetékek, acélszerkezetek he-
gesztésére. SUPER OPTIMAL 6013 bevont elektréda magas min8ségi varratot eredményez, jo Gtémunka értékekkel. Az elektroda
bevonata nagyon stabil ivet és enyhe frocskdlésil anyag atmenetet biztosit, aramnem és polaritastdl fliggetlendl. Rutilos kdzépvastag be-
vonat, egyenletes pikkelyezettség. Nagyon lagy hegeszt6iv, minimalis frocskolés. Kivalo salak eltavolithatésag, kitiing szivossag 0°C-on.

HS(P)235 - S(P)355; GP240-GP280.

0.07 0.20 0.50 0.03 0.03

Folyashatar 0,2 N/mm? Szakit6 szilardsag N/mm? Nyulas (%) Utémunka
>380 470-540 > 24 >70

Hegesztési paramé-
terek atméroé fiiggvé- 25 3.15 4.0 5.0
nyében
Aram erésség (A) 60-80 110-135 160-180 180-230

Aramnem és polaritas: DC (-)
Jévahagyasok: CE EN13479, DB, VdTUV
Tarolas: Szaraz, helyen kerlilve a nedvességet.
Szaritas: Ha sziikséges 1 6ran at 100-110°C-on.

= EEET)

1G/PA 2F/PB

Tl“JVRheinIand“‘E

CERT

1SO 9001

Az u,
>

e
<
2
s
3o
i




