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Premium Welding Consumables Kjellberg Finsterwalde Elektroden und Maschinen GmbH, Germany
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SUPER OPTIMAL 701 8 Otvoézetlen C acélok

Besorolas: AWS A5.1 : E7018 H4 EN 499: E 424 B 32 H5
EN ISO 2560: E 42 4 B 32 H5

Bazikus fémportartalma bevonatu, alacsony hidrogén tartalmua elektroda szivés, repedésmentes hegesztett kbtések létrehozasara, 6t-
vozetlen szerkezeti acélokhoz, melyek karbon tartalma max 0,4%. JOl hegeszthet6 kulonbézé pozicidkban, a hegesztett varratfémnek
-40°C —on is j6 szivossaga lesz. Alkalmazhat6 szerkezetek készitésére, hécserélék, tartélyok, hidak, hajoépités, jarmi konstrukcidkhoz.
Ultra sima pikkelyezettségl varratfelilet. 4 ml/100g varratfém alatti hidrogén tartalom. Kival6 Gtémunka bemetszett probatesten. Kivalo
megbizhatdésag a C-Mn mikro 6tvozott acélok kritikus hegeszthetéségénél, a mikro 6tvozott és alacsonyan 6tvozott szerkezeti acélok-
nal. Ajanlott a magas biztonsagot igényld szerkezetek hegesztéséhez. Alkalmazhato a tengeri platformokon.

S(P)235-S(P)420; GP240-GP280; L245-.360

0.07 0.40 1.20 0.02 0.02

Folyashatar N/mm? Szakit6 szilardsag N/mm? Nyulas (%) Utémunka ISO-V(J)- 30°C

450 550-620 28 80

Hegesztési paramé-
terek atméro fiiggveé- 2.5 3.2 4.0 5.0
nyében
Aram erésség (A) 60-80 110-135 140-180 180-230

Aramnem és polaritas: DC (+)
Joévahagyasok: CE EN13479, DB, VdTUV
Tarolas: Szaraz, helyen kerilve a nedvességet.
Szaritas: 340-360°C-on 2 6ran at max 5 alkalommal.
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