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SUPERMIG 308L Korrézi6allé és héallé acélok

Besorolas: AWS A59 :ER308L EN 12072:G199L

SUPERMIG 308L alacsony karbon tartalmu 20 Cr/ 9 Ni korr6ziéallé acélok hegesztéanyaga MIG hegesztésre ausztenites
korréziéalld acélok, mint a 18 Cr /8 Ni tipus, AISI 301, 302, 304, 304L, 308 és a 308L acéltipusok. Kivald korrézio ellenalld
képesség és jo mechanikai tulajdonsagokkal rendelkezik. Delta-ferrit tartalma 5-10% ko6z6tti. Az a hegeszt6huzal az 6sszes
,18-8" tipusu ausztenites acél tipus kétéhegesztésére ,,18-8” tipushoz megfeleld. A specialis tekercselésnek kdszénhetéen
a huzal lecsévélése nagyon egyenletes, ami nagyon stabil ivet eredményez. A huzal fellileti rétege akadas mentes 16 tol-
hatésagot eredményez. Jellemz6 alkalmazasi terliletei a 308L tipusu hegesztéanyagnak az AISI 301, 302, 304, 304L, 308
és 308L anyagok, ez élelmiszeripari berendezések, vegyipar, csévezetékek, hécseréldk.
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C Mn Si Cr Ni Mo Cu S P
0.030 max 1.60-2.50 0.30-0.65 19.50-22.00 | 9.00-11.00 0.25 max. 0.25 max. 0.03 max. 0.03 max.

Folyashatar N/mm? Szakitd szilardsag N/mm? Nyulas A5 (%) Utési energia ISO-V(J) 20 °C
> 350 > 550 > 35 > 70

A kémiai és azzal a mechanikai jellemz’ék is valtoznak a védégaz fliggvényében. Ajanlott védbégaz a 98% Ar + 2% 02
vagy Ar + 2 — 3% Co2. Aramnem és polaritas: DC (+) Jéovahagyasok: CE EN13479,

Tarolas: Szaraz, nedvességtdl paratdl mentes helyen.

Atmé’r6 / mm /’ 0,8 1,0 1,2
Hegesztési paraméter
Ar1~2%CO2 Amp 40~120 80~160 100~210
e Volt 15~20 16~22 17~22
Amp 160~210 180~280 200~300
Ar+1~2%02
' & Volt 24~28 24~30 24~30
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