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Premium Welding Consumables Kjellberg Finsterwalde Elektroden und Maschinen GmbH, Germany

SUPERTIG 309LSi Korrézi6allé és hdallé acélok

Besorolas: AWS A5.9 : ER309LSi EN 12072 : W 23 12 LSi

Y

SUPERTIG 309LSi egy G 23 12 LSi/ER 309LSi tipusu témdr AVI hegesztdpalca, precizios fellleti réteggel, garantalt ala-
csony karbon tartalmi C-23Cr12Ni hegeszté anyag. SUPERTIG 309LSi alacsony és kdzepes nyulasu korrézioallé acélok
hegesztett kdtéseire alkalmas. Idealis fekete-fehér kotések és parnarétegek készitésére. Lemezek plattirozasara alkalmaz-
hatd, melyek Gzemi hémérséklete 300°C alatti. A kotés delta-ferrit tartalma ~15%, igy a jol ellenall a meleg repedésnek.

A hegesztéanyag szilicium tartalma a hegeszthetséget (nedvesitést) javitja. Kivalé oxidacionak és korrozionak valo ellen-
allasa lehetdvé teszi alkalmazasat 1100°C Gzemi hémérsékletig.

A312 TP309S; 6tvozetlen szerkezeti acél és rozsdamentes acél kotésére .

C Mn Si Cr Ni Mo Cu S P

0.03 max 1.50-2.20 0.65-1.00 | 23.00-25.00 | 12.00-14.00 | 0.75 max. 0.75 max. 0.03 max. 0.03 max.

Folyashatar N/mm? Szakit6 szilardsag N/mm? Nyulas A5 (%) Utési energia ISO-V(J) 20 °C
> 350 > 520 > 30 > 47

Méret(mm) DxL 0.80x1000 | 0.90x1000 | 1.00X1000 | 1.20X1000 | 1.60x1000 | 2.00x1000 | 2.40x1000 | 3.20x1000 | 4.00x1000
Nettd tdmeg/cséve ( kg) 5 5 5 5 5 5 5 5 5
Nettd tdmeg/doboz( kg) 20 20 20 20 20 20 20 20 20

Védégaz: EN ISO 14175 : M1
Joévahagyasok: CE EN13479, DB, VdTUV Tarolas: Széaraz helyen, keriilve a nedvességet
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